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Applicant: Schmidt, Max, 8800 Ansbach, Germany 

Title: High vacuum coater for vapour 

Filed on: December 10, 1960 

published on: March 5, 1970 ' 



High vacuum coater for vapour depositing metal coatings on objects made of 
wood, glass, metal or plastics material, said high vacuum coater comprising 
two tanks interconnected by connection lines and separately evacuable, 
characterizedMn 

that two tanks (1. 2) of equal size are provided, one of which can be replaced 
with respect to its volume by a plurality of small tanks (14. 15. 16 and 17), 
and that the tanks are arranged such that they are evacuable either indivi- 
dually or Jointly via connection lines provided with valves (19) by each a fore- 
vacuum pump and high vacuum pump (5, 6). 
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Dir. Max Sohmldt^ Ansbach/Mf r* , Brauhausstr* 17: 

*Hoohvakuum-Metailislerungsanlage** • 

ttocbvakuuB-Matai IlsierungBanlagen, durch dim 

auf llolz, Glas^ Metall oder auch Kunststofl 

Bin Metailbelag aulgebracht wird, sind bekannt. 

£in Kesael wird mit den arf ordarl Ichen Sedan- 

pf ungseinrichtungen versehtn, die aus lielzel«— 

■enten bestebent welohe durch sog* Schlffchen 

od« dgl» das M0tall» belspie Isweise Rein-AluBlQlua» 

vorda»pfen» welches sich dann auf den zu Terdaa- 

pfenden Gegenstiindea beliebig^r Art» Folle od» dgl,^ 

in Form eines diinnen Metal Ibelages nled»rschlagt • 

Bine dttrartige Anlage bestand bisher aus einen 
PuMpenaggregat fur elnen Kessel mit den vorer-^ 
wahnten BedaMpfungseinr Icbtungen* Der weltaua 
grbftte Tell der iierst ellungskosten dleser Anlage 
wlrd Ton dem Puapenaggregat bestritten* Fiir 
St&iok- od^r Bandbedaspf ung 1st Jadnsnal eine 
besond^re Piwpenanlage notwendig. Disss Tsr«* 
tsuert die Binrlohtung wesentlich* 

Dsr Gegenstand der vorliegendsn Erf indung be— 
trlfft nun sins Uochvakuu»-PumpenanlagSt 
dmr svei UochvakuuBkessel Biteinandsr in Ver-^ 
binAunc stebeoy die sowohl wahlwsise wis genein-* 
saM Kit siner Vorpunpe, vie nit einer Diftlis — 
sionspuMps^ ulisr Ventlle verbunden wsrdsn konnsn. 
Sins Lsitune fuhrt also von Obsrteil der Oiffus-- 
slonspuAps xu dea ersten Kssssl und auf die 
gsgsniiberlisgends Seite fiihrt elss Vsrbindungs— 
Isltuac su dsM swsiten Ksasel* ZvsokBfifilgsrweise 
sind disss b^sldsn Ksssel gleich groBt danit sin 
gleiohartigss Arbslten gewghrleistet ist^ 
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Der zweite Kessel kann aber auch in v«rschledM* 
kleinere tessel unterteilt werdeot was dann 
vorteiihaft ist, wenn viele und zum Tell kleinera 
Telle matalllsiert warden sollen^ bei denon das 
Einbringen in die llalterung etwas zeitrauband 
1st. 

Die Arbeitsweise der Anlage kann nun darin be— 
Btehen, daD zur Erzielung elnes DruckausgleichM 
zwischen den belden Kessein der eine, der bei- 
spielswelse unter Ilochvakuum steht, den zireiton 
Kessel, der noch unter Atmospharendruck steht^ 
durch Ventilschaltung ohne Betatigung der Punpan- 
anlage auf ein Vorvakuua bringt. Dieser Druck- 
ausgleich erfolgt in kiirzarster ^eit^ worauf 
dann das Ventil dieser Verbindungsleitungen 
geschlossen i^rd, Gloichzeltig beginnt die 
Pumpenanlage zu arbeiten und saugt die Luft aus 
den zweiten Kesselsyste* und beglnst also dort 
ein ilochvakuuB zu erzeugen* 

In (Imr Zwischenzeit kann die erste Kesselanlaga 
gebffnet, entleert und neu mit zu metallisierftndM 
Gegenstanden bestuckt wardon* Nacb Beeadlgung 
der Piiilung des ersten Kessels wird dieser go— 
sciilossen und nach Absclilufi der Metallisiarunge— 
operation isa zweiten Kessel wird in uBgekehrtw 
Reibenfolge verfahren» 

Nach doiH wirtschaf tlichea Vortcilg dafi nux die 
Anechaf j^ungekosten £ur «ine Puiap(5naKlaEe ©rf^r— 
derlich sind^ ergibt sicfe eia weeentlie^er Z<*it*- 
gewinn flir die Erzeiigwng des Vaksiua© DP-daSi^ctt i&t 
es is vielon Fallen laoglic^, eioe ITGrd-^ppeluF ..^ 
dor ProduktiQc zu erzielen^, Ein weat^i ^r ^'^^v t .15. 
ist dadureh gegefoi^a^ ils^B dlB feaifi^a ^^ti^'in^^i^- 
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KeBselsystene fUr zwel verse hi cdenartige Metalll- 
sierungsvorgunge ausgenutzt warden. Es kaiin 
belBpielswelpe dar arste Kassal fur Stiickbedam- 
pfuns und dar zwelta Kessel fur Bandbedampf ung 
alngesatzt werden, was bishor mlt ainar Pu^pan- 
aalaga nioht moglich war. 

In dar ^elchnung ist ein AusfUhrungsbeispiel 
dar Erfindung gezelgt, wobei dar Gegenstand dar 
ErflnduDg nicht auf das Belsplel beschriinkt i»t» 
u. zw» zelgt: 

Fig* 1: Eina Anlaga mit zwai glaichgroflan 

kessaluy wahrand in 
Flg« 2 dar eina groBe Kasaal durch aine Raiha 
klalnarar Kasaal arsatzt iat. 

Mit 1 und 2 slnd die baldan korraspondlarandan 
Kaaaal dar Pumpanaulaga bazalchoet^ dla an ainar 
Vorpimpe (Rotatlonapuapa ) liegant dla von •ina« 
Motor 8 angetrlaban und In ainar erstan Stufa 
durch eina Ualtepuaipa 9 erganzt wird. Walter 
hangen die Kasaal 1 und 2 an elner geselnaanan 
HauptpuBpe 5 (Dif f usalonspuMpe) , die durch einan 
Leltungsatrang mlt dar Vorpumpa 6, uber eln 
Ventll 19 varbundan alnd. 

EbanfallB Vantlla 19 ll^gen In dan Leltungen, 
die die Vorpu«pe und die Hauptpumpe mlt den 
Kesaeln verbinden. Mit 3 und % slnd Transforaa- 
torenwagen^ mlt 11 ji 12, 13 Beschlckungswagen 
bezelchnat. 7 let dar komblnierte Schaltschrank 
fUr die Gesamtanordnung. Die Anlage arbeltet, 
wle durch die strichpunktierten Linien (vorpumpen) 
und die gestrichelte Linle (f einpuapen) » darge- 
atellt ist. Das Vorpuspen wird durch SchliaBung 
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dtts Vantiles 19 In d«» Leltun6B«trnng D»oh d*r 
Dllf us8ion«pu«p« bewerketelllct. I«t d«r ProzsB 
des Vorpuiip«n« beendet, werden saKtl, Ventll* 
urn dim LtltuogBkrauzung gB8chloee«n und die st&rk 
gszelchntten Vsntlla 19 In d«r Lftltungsf iihrung 
d«r Dlff u8«ion»pu«p« go«ffn»t, D» F«inpu«p*n 
b«ginnt» 

Soli nur eln KmmI, b«l«pl«l»«»i»« d«r IC*ss«l 1, 
auf BochTftkuim gtbraeht wardm^ sohllcfit bm 
naoh«inand(ir uBt«r Olfoung d«r r*obt«n Vantlla 19 
«rit di« Vorpuap* und dann ai« Paiapiuip* »■ 
dl«B«B Kms«1 tfbt Amr tiMml t usttr 
AtttoaphKraadrnok und soil In dittaan Eaa««l 
VorT&kuun arKCUgt «»rd«n« so Ittfit slob das da-" 
durch erreiohcn, deB aan die durohgfth«nd« Lciittug 
■it Ihren beld«n V«ntil«n 19 tiflnet und elnen 
Druckftuegleich zviachan d«« AtBOspb&rendruck 
dttB KoBsslB 2 und dmm Hochrakuun das Kassals 1 
herbeifUhrt. 

Id Fig. S Ist dar Kasaol 2 dar Pig* 1 durcb 
•ins Rcibs klslnarar Kasssl 14« 15 » 16» 17 
arcatst, die durch alna Vartellarlaltung 18 alt 
dar Vorpuape 6 und der Felnpunp* 5 In Varblndune 
stahan. Die lianipulatlottaa, die aan ait dlaear 
▲nordnung Tornebaen kaan* entspraoben genau 
dan untar Fig. 1 gasoblldartan* 
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Pat«ntanspriich» 

Uoohvakuu»-PuBip«naDlage zur Metal 1 ial^rung 
▼on Qegenstanden, gek«nnzeichn«t durch zwel 
HoohvakuuBkessel (1) und (2), die sowohl 
wahlweise, wie geaeinsaa nit dar Vorpuape (6), 
wie ait dar Dlf f usslonapuapa (5) "bar Vantlle 
(19) in Verbindung stehan. 

HoohTakuiuikaBaelanlaga nach Anspruoh !« 
daduroh gakennz«ichnet , dafl beida Kaasel 
glaicbc GrB&e haben. 

UoohTakuiui-Ptuipsnanlaga nach Anspruch 1, 
daduroh gekannze ictinot , daU anatalle de» 
glaiohgrofien KesaalB aahrara Kaaael kleinaren 

For»ataB (1%, 15, 16, 17 ) «ber 

•in Varteilerrohr (18) Varwandung finden, 

HochTakuiui-Puaptnanlaga naoh Anapruoh 1, 
daduroh gakannaaiohnat, daB dar aine Keaaal 
fUr Stttekbadaapf ung • dar andara fttr Baiid-> 
Badaapfuag dlant. 

Tartahraa «ur IrsleluBS ainaa Druckau«gl«icka« 
xwiaohan den baidan Kaasaln nach An»pruch 1, 
daauroh gakannaeiotinet , daB baispielawelsa dar 
antar HoehyakuuM atehanda Kasael (l) duroh 
TanttLaohaltuns den untar Ataoapharendruok 
atahaadan Eaaaal (2) ohna BatKtigung dar 
puvpaaaalaga auf ain TorTakuuB bringt. 
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